%= The new lines allow to produce 7
a wide range of products

™= Die neuen Baureihen hieten die
Produktion einer estrem breitge-
facherten Palette von Produktfor-
men.

- Hogble MOAY/NbHbIE NTUHUN OAK0T
BO3MOXHOCTb NOoJsly4aTbh WNPOKNU
ACCOPTUMEHT NpoAyKUUN.
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Technical features / Technische Daten / TexHMYeckue xapakTepucTuku

4000-5000-6000 mm

Lenght as per customer’s request Tisch -Ldnge entsprechend Kundenantrag JnvHa nMHUK (MO 3anpocy KNneHTa) 2000-3000-8000 mm
Table height Tischhihe BbicoTa pabouero cTona, perynupyemas 900 mm
Table width Breite Tisch LnpnHa pabouero ctona 710 mm
Belt width Breite Forderbdnder LUnpuHa neHTbI B850 mm
Belt speed fFirderbanderGeschwindighkeit CKOpPOCTb ABUXKEHUA NIEHTbI 0,4 -9 m/min
Mmotor power for table Motorleistung MowHocTb ABuratens pabouero ctona 0,37 KW
mains supply Stromleitung MutaHue oT cetn 3 H200-420 U, 50/60 Hz

240 0C 1
Ancillary current Hilfsstrom BcnomorartenbHbii TOK =

o . Hichstgeschwindigkeit Guillotine MakcumanbHas CkopocTb paboTbl I e k n o L I n e
max speed of guillotine [stroke/min 100
P g [ ) Teiguerschnitt /min TMABbOTUHbI
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]
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Pastry lines for all tastes - Geb&cklinie fiir alle Geschmécke
MOﬂ,yﬂbeIe JMHWUWN Ond nwboro Bunaa Tecta

Tekno Line

2T electric panning system with pan running
for double discharge of product. Programma-
ble speed and product discharge

™= glektrische Blechbelegung mit seitlicher
verschiebung des Blechs fiir doppelten
Produkt-auslauf. Die Produktauslaufgeschwin-
digkeit und der Hub sind programmierbar.

¥ DnexTpuuecknin yKnaauuk usaenun

Ha NPOTUBEHb CO CMELLEHNEM MPOTUBEHSA

ANS ABOVHOW YKNaAKu U3Lenni.
MporpamMMupyemas CKOpOCTb M ASIMHA 3ax04a
TPaHCMOPTEPHOMN NEHTHI.

= eletric dosing unit for ho-
mogenized creams even with
medium sized particles

™= tlektrischer Dosierer fiir
cremige, homogenisierte Pro-
dukte, auch mit mittelgrofien
Partikeln

P DnekTpuyeckuin gosartop,
no3BonAwWMN A03UNPOBaTh
OAHOPOAHbIE MACChl, KpeMa
CO CpegHNM pa3MepomMm
npunmMmecen.

(Init with valves to control the suction 2= electric or pneumatic guillotine
3sihility of using very thick products with anywhere on working Table

: » ™= glektrische- oder pneumatisch
. B . = ere augkontrolle und Produktdosierung. Auch fiir an jedem beliebigen Punkt des Tis
1 MyKonoceinaTens S ' , ;
y Dosierer, Guillotine und anderen zubehdre YBNaXHERNA sehr dickfliissige Produkte mit grofen Partikeln geeignet. werden kann.
T4 CercopHas naHenb «touch-screen» Ans perynnposaxus V31 [THeBMOTNYECKNI A,03aTOP C KNanaHamu, peryanpyowmmm npoLecc V31 DnekTpo- WAW NHEBMOrUALOT
CKOPOCTY ABUXEHWSA NIeHTbI, PabOThl A03UPYIOWNX BCACbIBAHMSA U A,03MPOBKY NMPOAYKTa. BO3MOXHOCTb A4,03MpPOBaHMA pasmelLeHNs AAHHOFO MOAYNA B

YCTPOUCTB, CTAaHLWUN TUNBOTUHBI U APYTUX MOAYIIEN. BA3KMX MAcC U KPYNHOAMCMEPCHbIX Macc. MecTe pabouein ASNHbI TNHUN.




